PENGHARGAAN
             ASSALLAMUALAIKUM dan Salam sejahtera,kami ucapkan kepada Miss Rajis A/P Rajan yang telah membantu dan member kami sedikit sebanyak maklumat untuk melaksanakan projek kami.Disamping itu juga,kami mengucapkan ribuan terima kasih kepada rakan-rakan sepejuangan iaitu Yusri,M.Shaamirul,Afzan,Fidaus dan Raifiuddin yang telah berkerjasama untuk menyiapkan langkah-langkah projek kimpalan MIG dengan sempurna dan jayanya.Selain itu,kami mengucapkan ribuan terima kasih kepada Encik Rafeil Bin Jemat kerana telah banyak membantu kami untuk menghasilkan projek kimpalan MIG yang kami reka.Tidak lupa juga,kepada ibubapa kami yang telah membantu kami dari segi kewangan.Kami berharap dengan adanya projek yang diberi ini,kami dapat menambahkan lagi pengetahuan dalam tentang kimpalan MIG ini.
PENGENALAN

          Projek yang kami hasilkan ialah kimpalan MIG (Metel Innrrt Gas Welding) ataupun Kimpalan Logam Gas Lengai.Dalam projek ini,kami telah menghasilkan kerusi sebagai model yang menunjukkan kerusi ini hasil dari kimpalan MIG.Dalam projek untuk menghasilkan kerusi ini,kami menggunakan alatan lain seperti alatan pembengkok besi,alat pemotong besi,grender,pita pengukur serta mesin kimpalan MIG.
        Untuk menghasilkan projek ini,langkah pertama yang kami lakukan ialah mencari besi yang terpakai dan membersihkannya.Seterusnya,Encik Rafeil telah mengukur mengikut ukuran yang diinginkan dan selepas itu beliau juga telah meratakan tempat yang telah dipotong tadi untuk menampakkan lebih kemas.Langkah seterusnya,Encik Rafeil membengkokkan besi mengguanakan  alat pembengkok besi untuk membuat alat meletak tangan.Seterusnya,beliau telah mengguanakkan mesin kimpalan MIG mengimpal sudut-sudut untuk membuat penyambungan.Projek mengimpal ini dilakukan sehingga selesai. Selepas projek itu siap,beliau telah mengguanakkan mesin grender untuk meratakan bahagian-bahagian yang dikimpal untuk menampakkan projek itu lebihkemas dan cantik.
MAKLUMAT SYARIKAT

NAMA                   :Encik Muhammad Rafeil Bin Jemat

NAMA SYARIKAT:Emanz Trading Work Sdn.Bhd

LOKASI                 :Perkampungan di Pekan Kandang

TARIKH                 :20/02/2010

             Bengkel ini telah beroperasi selama 7 tahun dan mempunyai pekerja seramai 3 orang.Bengkel ini bertempat di perkampungan Kandang,Melaka.Bengkil ini telah diberi nama Emanz Trading Work Sdn.Bhd. dan bengkil ini juga mempunyai kelulusan kimpalan MIG.Encik Eman Bin Hattan adalah adalah pemilik bengkil tersebut dan Encik Muhammad Rafeil Bin Jemat ialah salah seorang pekerjanya yang telah membantu kami menyiapkan projek ini.Dijangkakan bengkel ini akan membuka satu cawangan lagi di kawasan Muar dan menambahkan lagi pekerjanya.
KESIMPULAN

                  Kesimpulan yang kami dapat simpulkan disini,kami dapat memahami proses-proses serta langkah-langkah kerja kempalan MIG untuk kami bawa semasa di alam pekerjaan nanti.Selain itu,walaupun kerja agak rumit tetapi,pelajar dapat menghasilkan kerja yang baik dan seragam.Walau bagaimanapun,pelajar dapat memahami teknik-teknik dan penggunaan masin kimpalan MIG dengan lebih mendalam lagi.Disamping itu,pelajar juga dapat mencapai objektif yang diingini.Dengan ini,kemahiran kempalan MIG dapat diperluaskan lagi kepada jenerasi akan datang.  
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  Hasil kimpalan MIG
                                    Ahli kumpulan 1
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Hasil kimpalan MIG

BAHAN-BAHAN YANG DIGUNAKAN
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MESIN KIMPALAN MIG
                            MESIN GRINDER
FLOW CHAT



START





Memilih bahan kerja yang dikehendaki dan sesuai.





Membersihkan bahan kerja serta menanda dan memotong.





Menguanakan mesin kimpalan MIG terhadap bahan kerja.





Membengkokkan besi menggunakan alat  pembengkok untuk membuat tempat pemegang kerusi.





Proses akhir ialah menggunakan grende untuk meratakan tempat yang dikimpal dan tempat yang di potong  untuk menampakkan bahan kerja yang kemas.





TAMAT








