PENGHARGAAN

Di sini saya sebagai ketua kumpulan ingin mengucapkan ribuan terima kasih terhadap pihak-pihak yang telah sama membantu iaitu dari anggota kumpulan saya sendiri  Firdaus,Marwan,Azri ,Syazwan,Hafis dan Che Rogayah kerana bersama-sama bertungkus -lumus menyiapkan proses pencanai mesin. Selain itu juga, saya mengucapkan jutaan terima kasih kepada EN. ZAIDI @ ABG ZAIDI iaitu pemilik bengkel kerana telah memberi kami peluang  untuk menghasilkan projek tugasan kami yang berkaitan tentang proses pencanai mesin . Sehubungan dengan itu juga saya mengucapkan ribuan terima kasih kepada rakan dari kumpulan lain kerana memberikan sedikit tunjuk ajar tentang melakukan tugasan ini. Akhir kata daripada saya,saya juga ingin berterima kasih keada   MISS RAJES A/P KM.RAJAN, kerana telah banyak memberi tunjuk ajar kepada kami khususnya dalam Modul Teknologi Workshop 2 kerana member bimbingan dan dorongan untuk menghasilkan projek ini. Sekian dari saya ,terima kasih.
MAKLUMAT SYARIKAT

NAMA                       : EN.ZAIDI BIN M.THANI
NAMA BENGKEL     : Teruja Wira Enterprise
ALAMAT                    :KM 7 Permatang Duyung ,  

                                     75460 Melaka.                                                                                    

LOKASI                      : Taman Sri Duyung
TARIKH                      : 6/03/2010

       Bengkel atau syarikat ini didirikan oleh En.Zaidi Bin M.Thani
Dihadapan rumah kerana beliau kekurangan kos untuk mendirikan sebuah bengkel di tempat atau tanah sendiri kerana masalah kewangan. En.Zaidi mencari inisiatif dan mendirikan bengkel diatas nama sendiri berdasarkan pengalaman mengikuti kawan-kawan nya yang telah Berjaya. Bengkel ini menjalankan aktiviti pengimpalan seperti mig dan gas.bengkel ini juga boleh menghasilkan kenderaan lama atau antik menjadi seperti yang di inginkan. Beliau juga mengambil pekerja atau pelajar dari luar Negara menjalani latihan industri atau praktikal di bengkelnya. Dari pengalaman mengimpal selama 3 tahun barulah En.Zaidi ingin memulakan perniagaan kecil-kecilan di kampong nya sendiri iaitu Taman Sri Duyung, Melaka.
LANGKAH KERJA
Sebelum memulakan proses pencanai kami perlu memilih mata roda pencanai yang sesuai bagi mengelakkan kerosakkan pada mata pencanai dan bahan projek kami. Selepas itu kami memilih sebatang besi untuk membuat cantuman dan mencanai permukaan besi yang sebelum nya karat kepada lebih bersih dan bersinar. Kami juga menggunakan mesin pencanai untuk memendekkan besi dari 8cm kepada 6cm untuk membuat cantuman projek seperti yang ingin dihasilkan. 

Selepas proses cantuman selesai kami menggunakan mesin pencanai untuk mencanai di setiap bahagian penjuru bahan kerja untuk mendapatkan lengkungan sekali gus meratakan kesan welding tersebut supaya projek yang dihasilkan bermutu. Langkah yang terakhir adalah selepas semua bahan projek selesai kami sekali lagi menggunakan mesin pencanai untuk meratakan setiap kesan-kesan kumai daripada welding sehingga rata dan kelihatan cantik.
KESIMPULAN
         Kesimpulan yang dapat kami simpulkan disini ialah kami dapat memahami proses  menggunakan mesin pencanai untuk kami melaksanakan projek kami yang  telah ditugaskan . Selain itu, walaupun kerjanya agak rumit  tetapi kami semua  dapat menghasilkan kerja dengan baik dan bermutu. Walau bagai manapun pelajar juga  dapat pengalaman dari segi pembelajaran dan pengajaran dengan lebih mendalam lagi. Ini dapat mencapai objektif yang dicapai oleh politeknik. Pelajar juga sekali gus dapat didedahkan tentang cara kerja tentang menggunakan mesin pencanai dan dapat melihat sendiri keburukan dan kebaikan sesebuah mesin pencanai itu dari segi penggunaanya dalam industri. Pelajar juga dapat mengetahui proses penggunaan mesin pencanai dari awal hingga akhir.
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Flow chart
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LECTURE NAME:



       
MISS RAJESH A/P KM. RAJAN

INTERVIEW PENGUSAHA BENGKEL

En.Zaidi Bin M.Thani

Beliau menceritakan tentang bagaimana dari awal beliau memulakan perniagaan membuka sebuah bengkel perusahaan membuat grill.


Beliau dilahirkan pada tahun 1980 di kampung beliau iaitu Taman Sri Duyung. Beliau menghabiskan pelajaran hanya pada peringkat peperiksaan menengah rendah. Dengan kelulusan tersebut pada masa itu beliau tidak dapat melanjutkan pelajaran kerana keputusan yang tidak seberapa bagus dan kesempitan hidup kerana keluarga En.Zaidi bukan dari orang-orang yang kaya.


Selepas dari peristiwa itu En.Zaidi atau lebih mesra dikenali sebagai Adi mengikuti kawan baik nya untuk bekerja sebagai opretor pengeluaran. Akibat tidak tahan dengan gaji dan masa kerja yang terlampau memenatkan dirinya. Beliau mendapat tawaran dari kawan karibnya yang telah berjaya sebagai kontraktor mengambilnya bekerja sebagai seorang pengimpal paip di sebuah syarikat. Dari situ beliau mencari pengalaman dan menceburi bidang tersebut dan menimbulkan minat terhadap dirinya untuk membuka sebuah syarikat atau bengkel kimpalan untuk membuat grill.

Beliau mula mempelajari setiap langkah untuk mengimpal dari saudaranya dan selama 2 tahun baru beliau dapat menghasilkan sebuah bahah atau produk yang bermutu. Selepas berjaya membuat produk dan dapat diterima oleh masyarakat barulah beliau membuka bengkel sendiri yang diberi nama Teruja Wira Enterprise hasil idea dari keluarga sendiri. Beliau membuka bengkel tersebut dengan menggunakan wang sendiri tanpa meminjam dari mana-mana pihak perbankan. 


Selepas dari itu perniagannya meningkat dan banyak tempahan dari penduduk kampung dan penduduk kampung dapat menerima bentuk dan produk grill yang dihasilkannya. Kini En.zaidi telah mempunyai seorang isteri dan 2 orang anak. Dia juga mampu membeli sebuah rumah kos sederhana ,kereta,motor dan membina sebuah lagi bengkel untuk mengimpal atau mencanai bahagian-bahagian rangka motor antik supaya menjadi seperti yang dikehendaki tanpa membuat pinjaman dari pihak bank. Beliau menasihati kepada kami dan semua pelajar lain supaya belajar dengan cemerlang untuk mendapatkan kerjaya yang lebih bagus dari nya.sekian.
RUJUKAN
1. Pemilik bengkel En.Zaidi Bin M.Thani

-Teruja Wira Enterprise

2. Modul worksyop J2003

- teknologi worksyop 2
3. Buku grinding machine

-editor Othman bin bakar

Lampiran

gambar projek

Gambar ahli kumpulan 3

Gambar bengkel

TERUJA WIRA ENTERPRISE.

PENGENALAN PROJEK


Projek yang kami hasilkan ini adalah bertujuan untuk memberitahu tentang penggunaan mesin pencanai terhadap bahan kerja. Dengan adanya projek seperti ini ianya secara langsung dapat dijadikan sebagai bahan rujukan kepada pelajar-pelajar atau pengusaha sebuah syarikat untuk melihat lebih lanjut lagi tentang pengunaan dan cara menggunakan mesin pencanai tersebut.


Kumpulan kami telah menyiapkan satu pertunjukkan dari segi slide show gambar dan juga video yang telah di installkan ke cd untuk tontonan orang ramai. Kami juga diarahkan untuk membuat satu laman web secara percuma untuk memperkenalkan lagi projek-projek yang kami telah siapkan selama sebulan untuk diperlihatkan kepada orang ramai yang membuka laman web kami ini. Laman web yang kami buat adalah di alamat                                      .
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memilih mata roda pencanai yang sesuai





Memilih besi atau pun rangka sesuatu projek untuk di canai.





Membersihkan permukaan besi yang karat sehingga bersih 





Mencanai besi untuk mendapatkan panjang ukuran yang dikehendakai.








Mencani sisi atau hujung penjuru projek untuk mendapatkan bentuk yang melengkung








TAMAT





Akhir penggunaan mesin pencanai adalah mencanai kumai-kumai dari kesan welding supaya kelihatan rata kemas dan cantik pada bahan projek.








